
模块化吸附式干燥器



无论何种应用，
我们都给您准备了可靠的解决方案 ......

盛达丰工业技术（大连）有限公司，注册商标 , 专业致力与压缩空气过滤和干燥技术的应用， 
不断为客户提供符合现场要求的技术方案。

围绕着工业和医疗等应用技术，通过提供全系列的精良产品和解决方案，体现了我们的行业能
力和专业水平。

可靠   节能   环保

洁净、干燥、没有污染物的压缩空气对安全，高效和节能的设备运行操作至关重要。压缩空气
中的污染物会造成设备操作故障，损坏，甚至危及人的生命健康。
   
几十年的应用经验告诉我们，对压缩空气进行高效过滤和干燥是节约成本和保障安全的基本措
施。

洁净干燥的压缩空气

提高压缩空气能效
压缩空气会消耗大量的费用，在过滤，干燥和运输环节，消耗过多意味着增加更多的成本。
  
因此，采用合适的过滤干燥手段，采用高效节能的产品，可以优化系统功能，把能耗降到最低。



我们拥有多年的生产和应用经验，我们熟知过滤技术。产
品由世界级的工厂生产，国际标准化 ISO9001 认证，先进
的设计生产设备，世界级的检测设备，确保每一个生产的
产品符合国际标准要求。
 
从设计，材料选择，生产制造到产品检验的各个环节，我
们的供应商都有自己独特的生产工艺和检测手段。

技术能力

关注客户需求

创新的产品设计
我们所有的产品都拥有独立的知识产权，不断创新和优化
产品，是我们保持先进的源泉。
 
我们的创新主要体现在节能，提高效率，方便使用和减少
维护工作的各个方面。
 

客户需求是我们工作的核心。
  
请提供您的特殊要求给我们，我们将竭诚为您提供服务。
我们的供应商为很多著名的客户提供OEM服务，其中包
括很多世界著名品牌。



设计特点

享有专利技术的干燥滤芯 :

· 内置气水分离器 (D1 小型机 ) ，应用在小型无油机时，前面
无需安装气水分离和过滤设备，避免压差损失；

· 吸附剂和出口滤芯集成在干燥滤芯内，干燥器出口无需单独
安装过滤器，这样同样减小压差损失；

· 暴风雪式滤芯填充，干燥剂均匀紧密，提供更大的吸附能力。
气流均匀，无“短路隧道”，实现可靠干燥。

· 更换干燥芯非常方便，无需特殊工具

可靠的工作性能

·模块吸附式干燥器采用模块双筒或多筒双排变压吸附原理高效干
燥压缩空气，压缩空气品质满足  ISO8573:1 – 2010, 2 级  (1 微米 ) 颗
粒 和 2 级 含水量 (-40° C） 压力露点或者 1级含水量 (-70° C） 压
力露点。

·模块吸附式干燥器的两个干燥筒采用交替连续工作的模式，实现
变压吸附和再生。当 A筒在系统压力下吸附干燥时，B筒用干燥减
压后的干燥气体再生。根据变压吸附原理，再生的消耗气量约为系
统压力Nbar 的 1/N。

·相对于传统的双塔吸附式干燥器，铸铝模块干燥器可以提供结构
更紧凑，重量更轻，更便于安装的系列产品。甚至可以根据客户的
需求，提供量身定制的产品，更利于客户的方便使用。

可靠高性能阀门

· 小型干燥器使用集成阀门和气控电磁阀
· 中型干燥器使用四个气控电磁阀
· 大型干燥器使用轴向气控阀和两个气控电磁阀反吹阀

这些阀门都采用高品质阀门，可靠性非常高，同时便于
维护和维修。



PLC 控制器实现智能化

· 高性能的 PLC可以显示工作状态，运行时间和故障报警：
· 停机后记忆重启
· 空压机起停联动
·露点控制起停
· 智能起停减少阀门动作和磨损。

·内置流量控制器，保证可靠露点
当实际消耗的气量大于空压机的供气能力时，压缩空气系统
的压力会降低，这会造成吸附式干燥机超出负载，输出露点
不可靠。原因有二：（1）压力低，体积流量变大，压缩空
气会带来更多的“湿气”－水蒸气。（2）体积流量变大，
造成压缩空气在干燥机内的流速过快，水蒸气得不到充分干
燥，从而影响干燥效果。

·低噪音
特殊设计的压力释放和再生消音器，噪音得到良好控制。

先进的生产和测试设备

客户需要的技术参数，可以预先设置进生产系统；
所有备件采用组装前严格测试；
富有经验的组装和测试人员；
标准生产线和测试线；

· 100% 测试泄漏，测试可靠的功能和露点

腐蚀保护
· 高强度铝进行阳极氧化，然后粉末喷涂，以适合会产生腐
蚀的环境。



节能

事实上，从设备整个寿命周期的运行成本来说，前期的投资只是其中非常小的一部分，更多的投
入是设备的运行成本。以 10Nm3/min 的系统来计算，如果系统平均用气量只有 50%（在晚间和大
多数时间系统的利用率实际低于 30%），那么采用控制进气温度和露点切换的模式节约的能量至
少可以达到 60%。计算过程如下：

节能模式总的耗气量约为 10Nm3/min×50%×15%×60×24×365=394200Nm3/ 年
采用固定时序模式，按最高进气温度 50℃（温度修正系数 0.73），计算
消耗总气量为 10Nm3/min×15%×60×24×365/0.73=1080000Nm3/ 年
那么节约的电能费用约为（压缩空气按照每立方 0.2 元计算）：
(1080000-394200)Nm3×0.2 元 /m3=137160 元
这些电费在悄无声息中就白白浪费了。

提高可靠性和节能的关键因素：控制进气温度，减少压力损失，减少反吹空气量，减小再生背压。

控制进气温度

右面的表格显示空气的含水蒸汽量随着温度的提高而提高。
一般吸附式干燥器的设计进气标准温度是 35℃。如果进气温度
变成 50℃，那么进入干燥机的压缩空气携带的水蒸气含量会超
出一倍，远远高出干燥器的处理能力。因而就不得不选择更大
流量和体积的干燥器。

100 °C 588 g/m3
50 °C 82 g/m3
35 °C 39 g/m3
20 °C 17 g/m3
3 °C 6 g/m3

-20 °C 0,88 g/m3
-40 °C 0,117 g/m3
- 70 °C 0,0033 g/m3

露点控制

用户的用气量是波动的，采用传统时序控制，
不能按照实际的用气量来实现干燥和再生循
环。用气量很低时，吸附式干燥器会浪费大
量的再生气。
使用 DMC控制器，干燥器的双筒切换时间
会按照实际的露点需求进行切换 ，这时吸附
剂再生需要消耗的压缩空气会在再生完成后，
通过控制器自动关闭。
这样大大优化了干燥器的工作效率，大大减
少压缩空气的消耗量。

工作时间

能量消耗



对于任何设备若在生产厂进行维
修都较简单，但若在安装现场，
由于人员的技术熟练水平、空间
和工具等的局限性，进行维修较
困难。特别是如果现场装填干燥
剂不合适，会造成干燥剂快速粉
末化，堵塞消音器，造成能量浪
费，甚至造成下游空气污染和设
备堵塞。

在工厂预先生产好的干燥器芯，
可以在现场很方便的更换，一个
人大概半个小时之内会完成整个
干燥芯的工作。

安装 / 维护

模块化吸附式干燥机设计简约，相对于传统的双塔吸
干机具有更小的体积（50%），更轻的重量（40%），
更便于安装和搬运，几乎不需要特殊的搬运工具，不
需要特殊的安装位置。

可以很方便的与各种设备集成撬装，大大的节约空间
和撬装重量。



技术参数

盛达丰工业技术（大连）有限公司
大连市沙河口区高尔基路 454 号悦泰湾里写字楼 804 室
电话：0411-84508899
传真：0411-84625285

注释： =快插接头，拆除快插接头螺纹是Rc3/8.

1.00 1.00 0.97 0.73


